
■『Clad Art Infinity ダマスカス万年筆』の特長

真似のできない、美しき金属の鼓動。
性質の異なる金属を６０層にも重ね、熱と圧力で固く結びつけることで生まれる、神秘的なダマスカス模様。
本製品に採用した武生特殊鋼材株式会社の「CLAD ART」は、特殊な製造技術と緻密な加工プロセスを経て、金属に新たな
命を吹き込みます。またエッチングによるマットな質感とのコントラストが重厚な高級感を演出し、この世に二つとない芸
術的な輝きを放ちます。極限の美と技を尽くした「Clad Art Infinity」はクラッド材に秘められた、無限大の可能性と持ち主の格
を高める、唯一無二の圧倒的な存在感を兼ね備えています。

1 月 30日（土）全国発売
『Clad Art Infinity ダマスカス万年筆』

セーラー万年筆（社長：田村光、本社：東京都港区）は、「Clad Art Infinity ダマスカス万年筆」を全国のセーラー万年筆製品
取扱販売店にて、2027 年 1 月 30 日に全国発売いたします。

重なり合う金属が織りなす、幽玄なるダマスカス模様
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セーラー万年筆独自の技術で成し得た 21 金ペン先。万年筆のペン先とし て多く
使われている14 金や 18 金に比べて弾力をもたせており、筆圧が強くかかったと
きでもペン先の切れ込みが開くことなく、インク切れが起こりにくくなります。
“しなる” ように紙面を滑り、常に安定したインク供給で “フェザータッチ” とも
言われる快適な書き味が楽しめます。しなやかな書き心地を実現した、万年筆の
原点が感じられる逸品です。

ペン先

「Clad Art Infinity」の 刻 印 が 刻 ま れ
たオリジナルの蓋金輪

蓋金輪



【製品スペック】

品名：Clad Art Infinity ダマスカス万年筆
希望小売価格：極細・細字・中細・中字・太字 330,000 円（本体価格 300,000 円）
　　　　　　　ズーム・ミュージック 332,200 円（本体価格 302,000 円）
字幅：極細・細字・中細・中字・太字・ズーム・ミュージック
ペン先：21金／中型
蓋・胴：CRAD ART 材（ステンレス）
蓋栓・大先・尾栓：PMMA樹脂
金属部品：ゴールド IP 仕上げ
本体サイズ：φ17×133.3mm（クリップ部含む）、33.4g
セット内容：Clad Art Infinity ダマスカス万年筆 1本、
　　　　　　クリーニングクロス 1枚、カートリッジインク（ブラック）2本、
　　　　　　万年筆使用説明書 1部、製品説明書 1部、万年筆品質保証書 1部
　　　　　　PenWorld 受賞説明書、フォレステーショナリー説明カード

【製品の取り扱いに関する問合せ先】 
ユーザーサービス ： 0120-191-167（フリーダイヤル）
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　以上 

《当リリースに関する問合せ先》 
開発本部： 03-6670-6605 木村（press@sailor.co.jp）
不在時： 開発本部 友野（press@sailor.co.jp）
※画像のご依頼は、木村までお願いいたします。

※当資料は、東商記者クラブに投函しております。
会社概要： セーラー万年筆株式会社 （代表取締役社長 田村光） コード番号 7992　東証スタンダード 
〒105-0001 東京都港区虎ノ門 4-1-28 虎ノ門タワーズオフィス 10 階
Tel: 03-6670-6601 URL: https://sailor.co.jp 

ダマスカス模様の誕生 （紀元前一世紀） 日本の伝統美 「杢目金」 （江戸時代） 現代の挑戦

ステンレス ・ ダマスカス （現代）

■ダマスカス模様の歴史

【製作工程】

CLAD ART
そして今、歴史あるダマスカス模様と日本の伝統
技法は、現代の先進テクノロジーと融合。高精度な
ステンレス同士を熱と圧力で接合する特殊なクラ
ッド技術により、さらなる耐久性と美しさを手に
入れました。

江戸時代、日本の職人は異種金属を幾層にも重ね
合わせ、木目のような繊細な模様を描き出す日本
独自の高度な金属工芸技法を確立させました。

紀元前 1 千年紀半ばに起源を持ち、インドとスリ
ランカで歴史的に生産されてきた超高炭素るつぼ
鋼の一種で、強度、切れ味、特徴的な縞模様の微細
構造で知られています。

ウーツ鋼 杢目金（モクメガネ）

➄ の 材 料 を プ レ ス 機 で 加 圧
して 模 様 を 動 か し 、全 体 の 形
を 整 え ま す 。

酸 処 理 を 行 うこ とで 、 表 面 の
模 様 が 表 出 し ま す。

旋 盤 を 使 用して 真 円 に
します。� ��

多 積 層 材 の 製 造 。 1 , 0 0 0 ℃
以 上 に 加 熱 し た ス テ ン レ ス
同 士 を ロ ー ル で 圧 力 を か け
て 接 合 。

万 年 筆 部 材 と し て 加 工 す る
サ イズ に 切 断 。

（ そ の 他 の 設 備 で 切 断 す る 場 合
も ご ざ い ま す。）

丸 棒 状 に な っ た 材 料 を 加 工
の た め 再 加 熱 。

角 材 を 丸 め る た め の 圧 延 加
工 。 再 度 加 熱 し て ロ ー ル に
通 し ま す。

模 様 出 しの た め の 変 形 加 工 。
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表 面 を研 磨し、 模 様 を
表 出しやすくします。�

研 削 加 工 にてパイプ 状
にします。�


